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Stnictura de baignoire^ de vasque ou de receveur de douche, et procM6 pour sa realisation. 



{Sn La structure de baignoire, de vasque ou de receveur 
offoouche salon r^vention comprend una couche exteme 
(1) en r^ine aoylique, una couote Interne (5) en potyester 
armd de ft)re de vene, et une couche inferleure (8) en 
mousse de poiyurSthane d'^paisseur sup^rleure ^10 mi!li- 
mdtres et de density sup^eure k 25 kilogrammes par m\ 
La couche inferleure (8) de polyur^thane prot^e la struc- 
ture contra las chocs lors du transport et de a pose, et 
6vite le vieinissement pr6matur6 de la couche exteme (1) 
de rdsine acryllque, tout en assurant une meilleure isola- 
tion phonique et themiique. 
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STRDCTDRE DB BAIGNOIRE, DB VJ^SQOB OO DB RECEVEDR DB 
DOQCHB, BT PROCBDB POOR SA RBAUSAnON 
La pr^BfrTite invention ooncerne la realisation des baignoires* 
vasques et receveurs de dou^&es* qui sont des appareils sanitaires de 
5 dimension relativement inportante, dont la surface stqpteleure dolt 
presenter un aspect fini et lisre, selon una ferine approprite en creux. 

Les baignoires 6talent autrefois tzadlticnnellement r6all86es en 
fonte teaillte. Ia difficult^ £tait alors le poids important de la 
baignoire, et les llmltes de la technique de la fcnderie qui ne pemettalt 
10 pas de r6allser des formes varices et complexes. 

Plus r6canment, on a propose de rfiallser des baignoires en 
r^sines synth6tiques, par exemple constitutes d*une couche rtoistante de 
polyester anni§ de fibre de verre, la surface 8vp6rieure de la coucfoe 6tant 
enduite d*un enduit g^lifi^ pour pr^enter un aspect fini et lisse. 
15 Toutefois, le moulage de polyester anii6 de fibre de verre ntcessite une 
main d'oeuvre qualifite et des operations relativement longues et 
^ coQteuses, notammmt pour rdallser la surface 8up€rleure lisse de quality 

apprppr ite . 

Pour rtduire le coQt de rtollsatlon de cette siurface supteleure 
20 lisse appjrpprite, on a ^galemmt propos6, notanraent dans le document PR*A- 
2 343 580, de rtallser une coque en r^sine thermoplastique , par exemple 
une r^sine acrylique telle qu*un polym6thacrylate de mSthyle, La coque de 
resine thermoplastlque est mise en forme par therraoformage, puis on 
renforce la face infdrleure de cette coque pax une couche de renforcement 
25 a base de polyester ano^ de fibre de verre r^al is6e par surmoulage dans un 
moule. 

lies techniques connues.de rtallsatloa de baignoires en rtoines 
synthitiques permettent la fabricatlon.de baignoires dont les formes sent 
plus di verses que celles r6alis6es en fonte. 
30 On constate cependant 1* apparition fr^quente et progressive de 

dtfauts, apparent s sur la surface sup£rleure de la baignoire. Bd 
particuller, 11 se produit quelquefois des points ttoll6s, qui devlennent 
vlsibles progressivemmt au fll du texaps. 

La prtoente invention results de 1* observation mlnutieuse de ces 
35 d6fauts apparalssant progresslvement au oours du vlellllssement du 
produit, et vise & les 61i miner. 
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Le probltoe propose par la pr6sente invention est ainsi de 
r^aliser de nouvelles structures de baignoires, de vasques ou de rcKreveurs 
de douches, d base de r&sines synthitiques, pouvant etre r^alis^es i 
m o in d r e co<lt, et £tant exenptea des d^fauts de vleilllssement pouvant 
5 apparaitre dans les techniques commies. 

Sitnultan^ment, on cher^ie ^viter le reoours ^ uoe main 
d'oeuvxe qualifite telle que celle qui £tait nficessaire pour les coquea en 
polyester armg de fibre de verre, et l*Qa cherche ^ 6viter le recours 4 
des techniques de suxmoulage relativement conplexes pour r^aliser les 
10 couches in£4rieures de renforoement mtemique. 

Pour cela, on considdre, selon 1' invention, que les d^fauts de 
vieillissement pr^matur^ qui apparaissent dans les structures de 
baignoires, de vasques ou de receveiurs de dniiches connues r€s\iltent des 
deformations et des chocs se produisant presque indvitablement sur la 
15 surface inf^rieure de la structure lors de son transport et lors de sa 
pose. On cherche pour cela a prot€ger la face inf^rieure de la structure, 
sans auginenter sensiblement son poids et son encoMbrement > 

Pour atteindre ces objets ainsi que d'autres, la structure de 
baignoire, ^.de vasque ou de receveur de douche selon la pr^sente invention 
20 .coi^prend xine couche exteme k base de r^sine acrylique formant la surface 
sxqperieure visible, et au moins une couche interne en mat^riau assurant la 
rigidite m6canique, la couche interne en mat^iau assurant la rigidity 
mecanique 6tant elle-m&ne recouverte sur sa face inf^riexure par une coucfae 
inferieure en mousse de polyur6thane d'^padjsseur sup&'ieure 4 10 
25 millimetres et de density sup^rieure k 25 kilogranmes par ro^. 

Selon un mode de r^lisation pr€£€r€, la couche interne en 
mat^iau assurant la rigidity mteanique est une rw»ry*^ de polyester anii6 
de fibre de verre, d'dpaisseur oooi^ise oitre 0,8 et 1,2 oillim^tres 
environ . 

30 lAie telle structure de baignoire, de vasque ou de receveur de 

douche est rdaliste selon un procCdi ooaprenant les ^t^pea suivantes : 
a) thermoformer udb plaque k base de rtoine acrylique pour donner k sa 
surface Sl^>6rieure la forme de la surface 0iq>6rieure utile definitive de 
la structure, 

35 b) r^aliser sur sa surface inferieure une couche interne en niateriau 
asstnrant la rigidite mecanique. 
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c) projeter sur la surface inf6rieure de la couche interne une r^irh^ 
inf^rieure de mousse de polyur6thane d'^palsseur 8xjqp6rleure h 10 
millimgtres et de density svp^rieure k 25 kilogxannies par m^. 

D'autures objets, caractfoiseiques et avantages de la pr^eafce 
5 invention ressortiront de la description sulvante de modes de r^alisatlcn 
particuliers, faite csn relation* avec les figures jointes, pazmi 
lesquelles : 

- la figure 1 illustre l*6tape initiale, partant d*une plaque de rteine 
acrylique ; 

10 * la figure 2 illustre l*€ts^ de thezmofoxinage de la plaque de rteine 
acrylique ; 

- la figure 3 illustre 1 ' 4tape de realisation de la couche interne de 
mat^riau assurant la resistance tii6canique ; et 

- la figure 4 illustre I'^t^qpe finale de realisation de la couche 
15 inf^rieure en mousse de polyurethane . 

Comme illustr6 sur les figures X k A, la realisation d*une 
structure de baignoire, de vasque ou de receveur de douche selon la 
presente invention oomprend plusieurs etapes successives. 

Selon la figure Ip on part d*une plaque de resine acrylique 1, 

20 par ex&i{>le en polym§thacrylate de methyle, d*epaisseur cooprise entre 4 
et 5 millimetres environ* I«*epaisseur de la plaque est cfaoisie en fonction 
des deformations k realiser dans cette plaque pour obtenir la forme 
desiree de la baignoire, de la vasque ou du receveur de douche. Ainsi« une 
baignoire profonde necessitera de partir d'une plaque plus epaisse, tandis 

25 qu*une vasque ou un receveur de douche pourra etre realise ^ partir d'une 
plaque plus mince. L'epaisseur de la plaque est done cboisie de fa9on que, 
sqpres deformation et etirement par thermoformage, on retrouve une 
epaisseur suffisante de resine acrylique dans toutes les zones de la 
surface de structure. 

30 Conine illustre sur la figure 2, la plaque de resine acrylique 1 

est mise en forme par thermoformage dans un moule de tbermoformage 
con^rtant une coque superieure 2 et une coque inferieure 3. Ijb 
thermoformage est realise selon les techniques conmies, avec les oKyyens 
coTinus de thermofozmage. II n*est done pas neceesaire de deerire en detail 

35 cette etape. A 1* issue de cette et^qpe, on obticoit une ooque de resine 
acrylique formee. de sorte que sa surface si^erleure 4, c*est-a-dire la 
surface destinee Sl se trouver orientee vers le haut lorsque la baignoire 
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est utiliste^ pr€sente la forme concave de la surface st^)6rieure utilise 
definitive de la structure. 

Aprte denoulage, on realise cooine lUustr^ sur la figure 3 une 
couche interne 5 en inat6riau assurant la rigidity mficanique* Pour cela, la 
S coque 1 en r^sine acrylique xepoaet par sa surface stqp^rieure 4 sur la 
coque inf ^ieure 3 du moule de thennoformage cu sur un support de forme 
identique €vitant sa deformation. La face inf€rieure 6 de la coque de 
r^sine acrylique est orientde vers le haut. Cn aqpplique, sur cette surface 
infirieure 6 de coque de r6sine acrylique fonafie, une couche interne 5 de 

10 polyester arm^ de fibre de verre, d'^paisseur sensiblement oonstante et 
con^rise par exenple entre 0,8 et 1,2 millimetres environ. On utilise pour 
cela les tecfaniques connues, par exenple consistant d appliquer des 
couches success ives de mat de vezxe et de r^sine polyester. 

Apres application de cette couche interne 5 de polyester arm§ de 

15 fibre de verre, on attend de preference une duree d*attente predeterminee« 
de telle sorte que la couche interne 5 de polyester soit suf fisaanent 
polymerises pour presenter une cbhesion mecaniqiae suffisante pour 
supporter tme projection ulterieure de mousse de polyurethane. Oette duree 
d*attente predeterminee peut etre d* environ une heure a temperature 

20 ambiante . 

Cette duree ne doit pas etre trop longue, pour eviter la 
polymerisation complete du polyester. 

A 1' issue de cette duree d*attente predeterminee, comme illustre 
sur la figure 4, on projette sur la surface inferieure 7 de couche interne 
25 5 en polyester une couche inferieure 8 de. mousse de polyurethane. La 
projection peut etre effectuee par tout moyen a^iproprie, illustre sous la 
reference 9. Par le fait que la couche interne de polyester 5 est enco re 
incompietement polymerises, un accrochage de bonne qualite se produit 
1* interface entre la couche interne 5 de polyester et la couche inferieure 
30 8 de mousse de polyurethane. 

La couche inferieure 8 de mousse de polyurethane doit presenter 
une epaisseur s\q>erieiire «l 10 millimetres environ^ avantageusenmt une 
epaisseur comprise entre 10 et 25 millimetres environ. 

La mousse de polyurethane projetee a une densite superieure e 25 
35 kilogranvnes par environ, avantageusement une densite coof^rise entre 30 
et 35 kilogrammes par m?. 
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A I* issue de ce proc6d6, la structure de baignoire, de vasque ou 
de receveur de douche oonprend ainsi une coucbe exteme 1 ^ base de r€sine 
acrylique tel qu*un polym§thacrylate de nSthyle, fonaant la surface 
sijqp&ieure visible 4 de la baignoire « une coucbe interne 5 n mat^riau 
5 assurant la rigidit^g mteanique, par exenple en polyester ar«i6 de fibre de 
verre, et une ooucfae inf6rieure 8 e^, qoousse de polyur6tbane d'^>aisseur 
svp€rieure k 10 nillim^tres et de density si^p6rieure jl 25 kilograndes par 

Ija coucbe interne 5 de polyeater arm6 de fibre de verre a m f? 
10 6paisseur coopri&e entre 0,8 et 1,2 millimetres environ. 

La coucbe extexne 1 de z^sine acrylicjue pr^sente une ^paieseur 
diff^rente selcn les zones consid6r6es de la structure de baignoire, de 
vasque ou de receveur de dou<die, ces difffoences d*^paisseur resultant de 
la d€foniiation A cbaiad de la plaque de rteine acrylique d'^iaisseur 
15 se n si bl eroent constante S partir de laquelle est r€aliste la structure. 

La structure de baignoire, de vasque ou de receveur de dfwirhg 
r^aliste par la pr£sente invention prteente des avantages substantiels, et 
en particulier : 

- une bonne protection aux c^iocs avant et pendant 1 * installation, 
20 pemettant d*€liminer conpletement les d^fauts qui apparaissaient 

pr6c€deniiient lors du vieillissement des structures : les chocs ne 
produisent plus les points ^toil^s que l*on pouvait cooostater 
prgc^demiient sur la face s\q>6rieure de baigxioire ; 

- la coucbe de polyur€tbane assure une exoellente isolation tbemique* 
25 pennettant de conserver la tenp^rature du bain dans la baignoire, 

- la coucbe de polyur6tbane assure ^galonent une trte bonne isolation 
phonique, en supprinant les basses frequences, ce qui pr€sente des 
avantages dans le cas oti la baignoire est dquipte d*un di^K»sitif de 
balntetb§raqpie ; 

30 - le polyur^tbane renforce 6galeiiient la tenue au feu de la structure, et 
la resistance aux agents chimiques, aux moisissures et aux bact^ries. 

La pr^sente invention n*est pas linit6e aux modes de realisation 
qui ont ete explicitement decrits, roais elle en inclut les diverses 
variantes et generalisations c(»3tenues dans le doinaine dea revendications 

35 ci-apres . 
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REVEMDICATTOMS 

1 - Structure de baignoire, de vasque ou de receveur de douche, 
cooprenant une couche externa (1) d base de r^ine acrylique fomant la 
surface s\q>4r-ieure visible (4), et au moins une couche interne (5) en 

5 matdriau assurant la rigidity mteanique, caxact6ris^ en ce qu'elle 
coiqprend une coucfae inf^rieure (8) en oousse de polyur^thane d'^saisseur 
s\qp€rieure 4 10 millinifttres et de density s%^>6rieure ^ 25 kilograanies par 

2 * Structure selon la revendication 1« caract&ris4e en ce que 
10 la couche inf^rieiire de mousse de polyur6thane (8) a une density codprise 

entre 30 et 35 Jcilogrannies par nP. 

3 - Structure selon I'une des revendicati^is l ou 2, 
cairact^ris^e en ce que la couche interne (5) en mat^riau assurant la 
rigidity m^canique est une couche de polyester axin§ de fibre de verre. 

15 4 - structure seloi^ la revendica tion 3« caract^riste en ce que 

la couche interne de polyester armg de fibre de verre (5) a une epaisseur 
coiqprise oatre 0,6 et 1,2 millimetres environ. 

5 - Structure selon l*une des revendi cations 3 ou 4« 
caract^riste en ce que la couche extcucne de rteine acrylique (1) pr^sente 

20 une epaisseur diff€rente selon les zones oonsid^rtes de la structure, 
resultant de la deformation ^ chaud d*une plaque de rteine acrylique 
d'€paisseur sensiblc»ient constante 6gale ^ 4 millimetres environ. 

6 - Proc^d^ de realisation d'une structure de baignoire, de 
vasque ou de receveur de douche, caractdris^ en ce qu*il coopr^id les 

25 Stapes suivantes : 

a) tbermoformer une plaque <l) a base de r§sine acrylique pour donner k sa 
surface s\ip6rie\ure (4) la forme de la surface 8iq>6rieinre utile definitive 
de la structure, 

b) r6aliser sur sa surface inf6rieure (e) une couche interne (5) en 
30 mat^riau assurant la rigidit6 m6canique, 

c) projeter sur la surface inf^rieure (7) de la couche interne (5) une 
couche inf^rieure (8) de mousse de polyur^tbane d* Epaisseur supdrieure k 
10 millimetres et de density 8up6rie\2re A 25 kilogrannies par m^. 

7 - Proc^de selon la revendi cation 6, caract^rise en ce que, au 
35 coijxs de I'^tape intermgdiaire b) , on applique, sur la surface inferieure 

(6) de la plaque de r^sine acrylique (1) thermoformfe, une cou^ie interne 
(5) de polyester arm€ de fibre de verre. 
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8 - Proc6d€ selon la revendicaticn 7, caract^ris^ en ce que^ 
aprds application de la couche interne (5) de polyester arm§ de fibre de 
verre, I'^tape de projection de la mousse de polyur^tbane (8) est r£aliste 
^ 1* issue d*une durte d'attente pr^terminte de telle sorte que la couche 
interne (5) de polyester est suffisanment polyro^riste pour presenter une 
cohesion m^canique suffisante pour stqppci^eir la projection ult6rieure de 
mousse de polyur^thane. et la couche interne (5) de polyester est encore 
incompldteraent polym&riste de sorte qu'un accrocfaage de bonne quality se 
produit d 1* interface entre la couche interne (5) de polyester et la 
couche inf^rieiire (8) de mousse de polyur^thane. 

9 - Proc6d^ selon la revendication 8, caract^ris6 en ce que la 
dur^e d'attente pr6d6termin€e est d* environ tme heure a tea^taiture 
ambiante . 



2716102 

1/1 




SEPUBUQUE FRANgAISE 



■Nsimrr national 

PROPMETE nSDUSTRIELLE 



RAPPORT DE RECHERCHE 
PBEUMINAISE 



2716102 

FA 495589 
FR 9401717 



DOCUMENTS CONSIDERES COMME PERTINENTS 



ItiM 



D»A 
A 



US-A-4 179 760 (NAKAGAMA) 

* colonne 2, llgne 46 - colonne 2, llgne 
53; figure 1 * 

WO-A-91 09560 (AMERICAN STANDARD) 

* page 4, llgne 12 - p«ge 4, llgne 25; 
revendlcatlons 1,4 * 

FR-A-2 343 580 (ALTULOR) 

EP-A-0 321 264 (AMERICAN STANDARD INC.) 



1-9 

1-9 

1.6 
1.6 



A47K 
E03C 



21 Octobre 1994 



Roberts, P 



i 



s 





